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Papeles Cordillera S.A., ein Unter-
nehmen der CMPC-Gruppe, wahlte Voith
Paper im Mai 2000 als Lieferanten einer
kompletten Fabrik zur Produktion von
Testlinern und zweischichtiger
Wellpappe im Flachengewichtsbereich
90-300 g/m2, hauptsédchlich aus
Recyclingpapier und Zellstoffballen.

Procor - eine Herausforderung an

Voith Paper Brasilien

Neue Produktionslinie fiir Wellpappe und

Testliner

Die CPMC-Gruppe ist der zweitgroBte
Papierhersteller in Lateinamerika mit 16
Papierfabriken in verschiedenen Léndern
des Kontinents, die Zellstoff, Schreib-
und Druckpapier, Zeitungspapier, Seiden-
papier sowie Packpapier und Pappe her-
stellen. Dieser traditionelle Kunde hat in
den letzten Jahren wichtige Bestellungen
bei Voith Paper Brasilien aufgegeben.
Hervorzuheben wdren das Projekt Pro-
cart, das vor drei Jahren installiert wurde
und inzwischen die garantierten Produkti-
onszahlen dbertroffen hat, sowie eine
groB angelegte Modernisierung der Zei-
tungspapiermaschinen in Werk Inforsa
vor zwei Jahren.

Das Projekt Procor findet im chilenischen
Puente Alto statt, wo CMPC bereits fiinf
Maschinen betreibt. Nach der Installation
der neuen Maschine wird der Betrieb der
vorhandenen PM 9 eingestellt. Die Papier-
maschine mit einer Siebbreite von 5,5 m
wird anfanglich 150.000 Tonnen pro Jahr
bei einer Hdochstgeschwindigkeit von
1.000 m/min produzieren. Die zukiinftige
Hochstkapazitat liegt bei 230.000 Tonnen.

Der Vertrag mit Voith Paper umfasst die
Bereitstellung der gesamten Produktions-
straBe einschlieBlich Stoffaufbereitungs-
system, Papiermaschine, Hilfsanlagen,

Elektrik, Krdne, Rohrverbindungen, Pro-
jektmanagement, Aufstellung, Anfahren
der Anlage sowie FolgemaBnahmen nach
dem Anfahren.

Angesichts der fortschreitenden Globali-
sierung schenken lateinamerikanische
Unternehmen der Optimierung ihrer
Strukturen groBe Aufmerksamkeit und
konzentrieren sich in der Hauptsache auf
die Kernbereiche ihres Geschéfts. Eines
der Resultate dieses Trends ist eine Re-
duktion der technischen Abteilungen.
Voith Paper macht sich dies zu Nutze und
hat die notige Erfahrung aufgebaut, um
die Papierindustrie durch die Implemen-
tierung kompletter Papierherstellungs-
straBen zu unterstitzen. Im Falle des Pro-
jekts Procor ist Voith Paper nicht nur der
Hauptlieferant sondern auch der General-
unternehmer fiir das gesamte Projekt,
das die folgenden Teile umfasst:

Stoffaufbereitung

Stoffloser fiir Recyclingfasern,
einschlieBlich Zufiihrung

Stoffldser fiir Neufasern, einschlieBlich
Transportsystem fiir Zellstoffballen
Hochdichte Reinigung

Entstipper

Niedrigdichte Reinigung
Ausschusssystem

Wassersystem.

Das Management von Papeles Cordillera und
Voith Paper bei der Vertragsunterzeichnung.

Von links: Osvaldo S. Martin, Voith Paper Sao
Paulo; Antonio A. Ruiz-Clavijo, Papeles Cordillera;
Kurt Brandauer, Voith Paper Sao Paulo;

Pedro H. Barros, Papeles Cordillera.
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Papiermaschine

Stoffauflauf

MasterJet F/B Stoffauflauf mit ModuleJet
fiir das untere Sieb sowie MasterJet F/B
Stoffauflauf ohne ModuledJet fiir das obere
Sieb.

Siebpartie

Ein 29 m langes Bodensieb mit Entwésse-
rungselementen und Saugwalze. Ein 10 m
langes oberes Sieb, bereit zur Aufnahme
eines DuoFormer D. Voraussetzungen fiir
ein zweites, 10 m langes oberes Sieb.

Pressenpartie

Eine Tandem NipcoFlex-Presse, die erste
ihrer Art in Lateinamerika, mit zwei Press-
rollen fiir eine Maximallast von 1.200 kN/m
und zwei separaten Aufnahmerollen -
eine zwischen der Siebpartie und der
Pressenpartie und die andere zwischen
der ersten und zweiten Presse.

Trockenpartie

Die ersten beiden TopDupRun-Trockner-
gruppen der Vortrocknerpartie sind mit
Vakuumrollen und DuoStabilizers ausge-
stattet. Die Nachtrocknerpartie besitzt
DuoRun-Gruppen.

SpeedSizer
Langsiebmaschine zur Anwendung auf
beiden Papierseiten.

Hard Nip-Kalander

Dieser Kalander besitzt eine vertikale
Zweirollen-Anordnung mit einer beheizten
Rolle oben und einer EcoNip-Rolle unten,
was fiir hervorragende Oberflichenqua-
litdt des Papiers sorgt.

Roller

Mit Rollenspul-Aufbewahrungsplatz fiir
den automatischen Transport und das
Austauschen von Rollenspulen.

Rollenschneidemaschine

Bewaltigt die gesamte Papiermaschinen-
produktion und hat die Kapazitat, Grup-
pen von bis zu acht Papierrollen zu pro-
duzieren.

Hilfsanlagen

Mechanische Antriebsgerite
Pumpen

Rohre und Ventile
Dampfsystem
Vakuumsystem

Haube

Gebaudeentliifter

Krane
Papierrollen-Behandlungssystem
Elektrik

Instrumentierung

DCS

QCS hergestellt von Voith Automation.

Engineering

Maschinen- und Systemtechnik
Basis- und Detailtechnik fiir das
gesamte Werk

Prozess, Papiermaschine
Projektleitung
AuBendienstleitung

Einkauf.

Die Montagearbeiten vor Ort werden vor-
aussichtlich im Januar 2001 beginnen.
Die Inbetriebnahme ist fiir September
2001 und der Fertigungsbeginn fiir den
18. Dezember 2001 geplant. Nach Anga-
ben von Pedro Huerta Barros, General
Manager von Procor, stellt dieses Projekt
den Beginn einer neuen Ara der CMPC-
Papierabteilung dar, und es gibt Pléne,
diesen Markt in ganz Siidamerika zu ent-
wickeln und dhnliche Maschinen in ande-
ren Léndern zu installieren.





